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THESE INSTRUCTIONS SHOULD ONLY BE PRINTED USING ADOBE 

ACROBAT AND SHOULD NOT BE FAXED OR REPRODUCED ON A 

DIGITAL COPIER.  AMERICAN WOODMARK CORPORATION PROVIDES 

THESE INSTRUCTIONS ON AN “AS IS” BASIS AND DISCLAIMS ANY 

AND ALL LIABILITY FOR ANY INACCURACIES, OMISSIONS OR 

TYPOGRAPHICAL ERRORS CAUSED BY THE USER’S EQUIPMENT OR 

BY ANY THIRD PARTY’S EQUIPMENT.

ESTAS INSTRUCCIONES SOLO SE DEBEN IMPRIMIR USANDO ADOBE 

ACROBAT Y NO SE DEBEN ENVIAR POR FAX NI SE DEBEN 

REPRODUCIR EN UNA COPIADORA DIGITAL. AMERICAN WOODMARK 

CORPORATION PROPORCIONA ESTAS INSTRUCCIONES “TAL COMO 

ESTAN” Y RENUNCIA A CUALQUIER Y A TODA RESPONSABILIDAD POR 

CUALQUIER FALTA DE PRECISION, OMISION O ERROR TIPOGRAFICO 

CAUSADO POR EL EQUIPO DEL USUARIO O POR EL EQUIPO DE 

TERCERAS PERSONAS.
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This kit allows the installation or 
replacement of the T-Molding and Dowels 
in WCC2415, WCC3015 and WCC3615 
cabinets.

Contents
• WCC Dowels (Purchased individually or 

shipped with cabinet)
• WCC T-Molding (Purchased in sets of 2 

or factory installed in cabinet)
• (12) #6 x ½ “ Flat Head Screws 

(Factory installed in cabinet)

Tools Needed
• Phillips Screwdriver
• Safety Glasses

WALL CHINA CABINET 
T-MOLDING AND DOWEL PLACEMENT

Remove the dowel from the 
cabinet by lifting the dowel 
up into the top T-Molding 
and removing the bottom 
of the dowel first. See 
Figure 2.

Remove the T-Molding by 
removing the screws. Gently 
remove the T-Molding from 
the groove in the cabinet. 
Be sure not to lose the 
screws. You will need them 
later to reattach the new 
T-Molding. See Figure 1. 

Place the T-Molding into 
the groove in the cabinet 
top/bottom. Be sure to use 
the correct T-Molding for 
the top or bottom of the 
cabinet. See Figure 1.

Secure the T-Molding with 
the screws removed in STEP 
2 of the removal procedure.

Insert one end of the dowel 
completely into the top T-
Molding and then insert the 
other end into the bottom 
T-Molding. The dowel 
should slide down into the 
bottom T-Molding without 
coming out of the top 
T-Molding. See Figure 2.
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Installation 
Procedure
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Installation Instructions    Read carefully before you begin installation

THESE INSTRUCTIONS SHOULD NOT BE FAXED OR REPRODUCED ON A DIGITAL COPIER. AMERICAN WOODMARK CORPORATION PROVIDES THESE INSTRUCTIONS ON AN “AS IS” BASIS AND DISCLAIMS ANY AND 
ALL LIABILITY FOR ANY INACCURACIES, OMISSIONS OR TYPOGRAPHICAL ERRORS CAUSED BY ANY THIRD PARTY’S EQUIPMENT. When you use these instructions, you are consenting to be bound by the provisions 
in this paragraph. These instructions provide an illustrative method for installing American Woodmark Corporation (“AWC”) cabinets and/or accessories. AWC’s instructions are not intended to address every possible 
contingency that might be encountered during installation or to endorse the use of any particular tools. AWC HEREBY EXPRESSLY DISCLAIMS ALL LIABILITY FOR ANY CLAIMS FOR INJURY OR DEATH RELATED TO OR 
BASED UPON THE USE OF THESE INSTALLATION INSTRUCTIONS AND ANY INSTALLATION INSTRUCTIONS OTHERWISE PROVIDED BY AWC.
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Removal Procedure

Figure 3

Figure 2

Top T-Molding

Bottom T-Molding
Dowel

Figure 1

The holes in the top T-Molding 
are deeper than the holes in the 
bottom T-Molding

#6 x 1/2 Flat 
Head Screw
(3 Per Channel)

Top Molding

Bottom Molding

1/2"

3/8"

Cabinet Top/Bottom
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Para extraer la espiga del 
gabinete, levante la espiga 
hacia la moldura en T y, 
primero, quite la parte inferior 
de la espiga. Vea la Figura 2.

Para extraer la moldura en T, 
quite los tornillos. Extraiga 
suavemente la moldura en T 
desde la ranura del gabinete. 
Asegúrese de no perder los 
tornillos. Los necesitará más 
tarde para volver a colocar la 
nueva moldura en T. Vea la 
Figura 1.

Coloque la moldura en T en la 
ranura de las partes superior 
o inferior del gabinete. 
Asegúrese de utilizar la 
moldura en T correcta para las 
partes superior o inferior del 
gabinete. Vea la Figura 1.

Asegure la moldura en T con 
los tornillos que quitó en el 
PASO 2 del procedimiento de 
extracción.

Inserte un extremo de la espiga 
completamente en la moldura 
en T superior y, luego, inserte 
el otro extremo en la parte 
inferior de la moldura en T. La 
espiga debe deslizarse hacia 
abajo para poder colocarla en 
la parte inferior de la moldura 
en T sin que sobresalga por la 
parte superior. Vea la Figura 2.

Instrucciones de instalación    Lea con cuidado antes de comenzar la instalación

ESTAS INSTRUCCIONES NO SE DEBEN ENVIAR POR FAX NI SE DEBEN REPRODUCIR EN UNA COPIADORA DIGITAL. AMERICAN WOODMARK CORPORATION PROPORCIONA ESTAS INSTRUCCIONES “TAL COMO ESTAN” 
Y RENUNCIA A CUALQUIER Y A TODA RESPONSABILIDAD POR CUALQUIER FALTA DE PRECISION, OMISION O ERROR TIPOGRAFICO CAUSADO POR EL EQUIPO DE TERCERAS PERSONAS. Al utilizar estas instrucciones, 
usted está aceptando estar sujeto a las disposiciones contenidas en este párrafo. Estas instrucciones proporcionan un método ilustrativo para instalar los gabinetes y/ o accesorios de American Woodmark Corporation 
(“AWC”). Las instrucciones de AWC no tienen por objeto resolver toda contingencia posible que pudiera presentarse durante la instalación ni recomendar el uso de una herramienta en particular. POR LA PRESENTE, 
AWC RENUNCIA EXPRESAMENTE A TODA RESPONSABILIDAD POR CUALQUIER RECLAMACION POR LESIONES O FALLECIMIENTO DERIVADOS DEL USO DE ESTAS INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y DE OTRAS 
INSTRUCCIONES DE INSTALACION QUE AWC HAYA PROPORCIONADO DE ALGUNA OTRA FORMA.

Este juego puede usarse para la instalación 
o el reemplazo de la moldura en T y de las 
espigas de los gabinetes WCC2415, WCC3015 
y WCC3615.

Contenido
• Espigas WCC (se compran por separado o 

se envían con el gabinete)
• Moldura en T WCC (se compra en juegos 

de dos o se instala en el gabinete desde 
la fábrica)

• Doce tornillos de cabeza plana No. 6, de 
1/2 pulgada (instalados en el gabinete 
desde la fábrica)

Herramientas necesarias
• Destornillador Phillips
• Gafas de seguridad
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Procedimiento de extracción
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Figura 3

Figura 2

Moldura en T superior

Moldura en T inferior
Espiga

GABINETE DE PARED PARA VAJILLA 
COLOCACION DE LA MOLDURA EN T Y DE LAS ESPIGAS

Procedimiento 
de instalación

Figura 1

Los agujeros de la moldura en T 
superior son más profundos que los 
agujeros de la moldura en T inferior.

Tornillo de 
cabeza plana No. 
6, de 1/2 pulgada 
(tres por canal)

Moldura superior

Moldura inferior

1/2 de pulgada

3/8 de pulgada

Parte superior/
inferior del gabinete
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